精细化工废水处理设计草案-山东英科林川环保

山东英科林川环保科技有限公司

废水预处理方案
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Design scheme

本设计方案主要为企业提供技术介绍和报价信息

英科林川专利信息
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一、工程概况

1.1废水介绍
    化工废水的基本特征为极高的COD，高盐度，对微生物有毒性,是典型的难降解废水，是目前水处理技术方面的研究重点和热点。化工废水的特征分析如下： (1)水质成分复杂,副产物多,反应原料常为溶剂类物质或环状结构的化合物，增加了废水的处理难度。(2)废水中污染物含量高,这是由于原料反应不完全和原料或生产中使用的大量溶剂介质进入了废水体系所引起的。 (3)有毒有害物质多,精细化工废水中有许多有机污染物对微生物是有毒有害的，如卤素化合物，硝基化合物,具有杀菌作用的分散剂或表面活性剂等。(4)生物难降解物质多，B比C低，可生化性差， (5)废水色度高。
二、设计依据及设计原则

2.1设计依据

（1）企业提供的基本资料；
（2）《室外排水设计规范》（GB50014-2006）；

（3）城市污水再生利用、城市杂用水质[GB/T18920-2002]。

（4）《室外给水设计规范》（GB50013-2006）；

（5）《工业企业设计卫生标准》（GBZ1-2010）；

（6）《给水排水工程结构设计规范》（GB50069-2002）；

（7）《建筑结构荷载设计规范》（GB50009-2001）；

（8）《建筑地基基础设计规范》（GB50007-2011）；

（9）《混凝土结构设计规范》（GB50010-2010）；

（11）《中华人民共和国环境保护法》；

（12）污水再利用工程规范 [GB/T50335-2002]

（13）室外排放设计规范[GBJ14-88]。

（14）建筑给水设计规范[GBJ15-89]。

（15）低压配电设计规范[GB50054-95]。

（16）通用用电设备配电设计规范[GB50055-93]。

（17）工业金属管道设计规范[GB/T50316-2000]。

（18）环保主管部门的要求及建设单位提供的有关资料。

（19）其它相关的设计规范。

2.2设计原则
1.贯彻执行国家有关环境保护的政策，按照国家颁布的有关法规、规范及标准进行设计；

2.采用成熟，可靠的污水处理工艺，确保处理出水完全满足排入污水处理厂要求，并使其排水各项指标达到相关排放标准。
3.污水处理选用工艺实用有效，处理效果好，操作管理简单，运行稳定可靠，占地面积少，工程投资节省以及运行成本低的方案；

4.合理布局，力求与厂区周围环境协调统一；

5.合理地确定设计地面形式和设计标高，做好场地平整、排水和防洪处理。
三、废水处理工艺流程及说明
3.1 工艺流程选择
根据公司提供废水资料和总结以往该类废水处理经验的基础上，我们确定了对该废水采用 “电化学氧化+催化氧化+絮凝沉淀”为主的处理工艺。① 200t/d水量②100t/d水量
3.2 工艺流程 
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3.3工艺流程说明 

3.3.1 调节池 
废水在调节池内均化水质和水量，为后续设备提供稳定的处理负荷。

3.3.2  pH调节池 
原水在pH调节罐内调节废水pH至合适的范围内后，进入后续电化学氧化系统。 
3.3.3电化学氧化系统

铁碳微电解法不仅能有效降低废水有机物浓度，且能去除或降低废水毒性，提高废水的可生化性。该法是基于电化学中的电池反应，电池反应生成的产物具有强氧化还原性，使常态下很难进行的反应得以实现，从而起到处理废水的作用。
微电解反应系统工作原理基于电化学、氧化--还原、物理吸附以及絮凝沉淀的共同作用对废水进行处理，该法具有适用范围广、处理效果好、成本低廉、操作维护方便，不需消耗电力资源等优点。用于难降解、高有机物浓度、高含盐量的废水的预处理不但能大幅度地降低COD和色度、使苯类开环断链，而且可大大提高废水的可生化性。用于废水的末端深度处理，可有效降解废水中的污染物浓度，其技术特点为： 

技术先进  该产品解决了传统微电解污水处理工艺填料板结、钝化及需活化、更换等难题和弊端，并具有持续高活性铁床优点。由于微电解和催化剂的双重作用，同比传统铁碳填料：（1）针对有机物浓度大、高毒性、高色度、难生化废水的处理，废水中的COD去除率提高10-20%，可达到35-80%，色度可去除掉60-90%，同时B/C值可提高0.1-0.3，提高了废水的可生化性。（2）损耗量可降低60%以上。（3）处理过程中产生的污泥量减少50%以上。
2、 反应速度快  采用微孔活化技术，比表面积大，同时配加催化剂，对废水处理提供了更大的电流密度和更好的微电解反应效果，反应速率快，一般工业废水只需要30-60分钟，长期运行稳定有效。
3、 解决除磷、重金属的难题  微电解处理方法可以达到化学沉淀除磷的效果，还可以通过还原除重金属。对含有偶氟、碳双键、硝基、卤代基结构的难除降解有机物质等都有很好的降解效果。
4、 操作方便  规整的微电解填料使用寿命长，且操作维护方便，处理过程中只消耗少量的微电解填料，只需定期添加即可，无需更换，进而大大降低了维护劳动强度。
5、 减少二次污染  废水经微电解处理后会在水中形成原生态的亚铁或铁离子，具有比普通混凝剂更好的混凝作用，无需再加铁盐等混凝剂。COD去除率高，并且不会对水造成二次污染。
3.3.4 多相催化氧化系统 

经前一级电化学氧化处理后，废水中的部分有机污染物已被氧化还原反应去除，剩余的部分有机物的结构也已经发生了变化，有利于进一步的氧化处理。结合以往对该废水处理的经验，废水可以通过加入一定量的氧化剂，在废水中亚铁等离子的催化下，形成更强的氧化性，可氧化去除废水中绝大多数可被其氧化的有机物，为后续的处理达标排放创造了条件。
该催化氧化过程能氧化有机分子且系统不需高温高压，对苯类、醇类、酮类、酯类、苯酚、氯苯及硝基酚等有很好的氧化效果。在亚铁离子的催化作用下，随着氧化剂的分解，会产生大量的HO·，利用新生态的HO·对有机物进行氧化去除。

3.3.5絮凝沉淀池 
经前面高级氧化处理后，废水中含有大量反应产生的小分子有机物、悬浮物，需通过投加絮凝剂沉淀去除，提高出水水质。

各处理单元主要设备说明

200t/d设备说明：
4.1调节池

处理水量：9m3/h 
有效容积：100m3

数    量：1座 

结    构：钢混防腐
4.2 pH调节池

处理水量：9m3/h 

有效容积：40m3

数    量：1座 

结    构：钢混防腐
4.3电化学氧化塔 

处理水量：9m3/h
规    格：Φ3.0×6.0m 

材    质：碳钢

数    量：1座 

配：电化学氧化填料30吨 
4.4多相催化氧化塔 
处理水量：9m3/h 

规    格：Φ3×3m 

材    质：玻璃钢 
数    量：1座 
4.5絮凝沉淀池 
处理水量：9m3/h 

规    格：40m3

数    量：1座 
结    构：钢混

4.6污泥浓缩池 

处理水量：9m3/h 

数    量：1座 

结    构：钢混

100t/d设备说明：

4.1调节池

处理水量：5m3/h 
有效容积：50m3

数    量：1座 

结    构：钢混防腐

4.2 pH调节池

处理水量：5m3/h 

有效容积：25m3

数    量：1座 

结    构：钢混防腐

4.3电化学氧化塔 

处理水量：5m3/h
规    格：Φ3.0×4.0m 

材    质：碳钢

数    量：1座 

配：电化学氧化填料20吨 
4.4多相催化氧化塔 
处理水量：5m3/h 

规    格：Φ2×3m 

材    质：玻璃钢 
数    量：1座 
4.5絮凝沉淀池 
处理水量：5m3/h 

规    格：25m3

数    量：1座 
结    构：钢混

4.6污泥浓缩池 

处理水量：5m3/h 

数    量：1座 

结    构：钢混

主要构筑物和设备

5.1  水量200t/d构筑物和设备
主要构筑物 

	序号
	构筑物名称
	  尺寸
	结构
	单位
	数量
	单价
	总价

	1
	调节池
	
	钢混防腐
	座
	1
	/
	/

	2
	Ph调节池
	
	钢混防腐
	座
	1
	/
	/

	3
	絮凝沉淀池   
	
	钢混
	座
	1 
	 /
	 /

	4
	污泥浓缩池
	
	钢混
	座
	1 
	 /
	 /

	5
	加药间    
	
	
	座
	1  
	/
	/

	6
	中控室
	
	
	座
	1
	/
	/

	7
	合计
	
	
	座
	6
	/
	/


主要设备 

	序号
	设备名称
	材质
	规格型号
	单位
	数量
	单价
	总价
	备注

	1
	离心泵
	耐腐蚀
	9m3/h

	台 
	2
	/
	/
	1用1备，自备

	2
	污泥螺旋泵
	
	9m3/h
	台
	2
	/
	/
	1用1备，自备

	3
	污泥提升泵
	
	5m3/h
	台
	2
	/
	/
	1用1备，自备

	4
	电化学氧化塔
	碳钢
	3.0*6.0m
	台
	1
	/
	/
	

	5
	催化氧化塔
	玻璃钢
	3.0*3.0m
	台
	1
	/
	/
	

	6
	电化学填料
	高温烧结
	1*3cm
	吨
	30


	/
	/
	

	7
	风机
	
	5.0m3/min

53.9kpa
	台
	2
	/
	/
	1用1备，自备

	8
	酸储罐
	
	6m³
	座
	/
	/
	/
	自备

	9
	碱储罐
	
	6m³
	座
	/
	/
	/
	自备

	10
	氧化剂储罐
	
	40m³
	座
	/
	/
	/
	自备

	11
	浓硫酸加药泵
	耐腐蚀
	
	台
	2
	/
	/
	1用1备，自备

	12
	液碱加药泵
	
	
	台
	2
	/
	/
	1用1备，自备

	13
	氧化剂加药泵
	耐腐蚀
	
	台
	2
	/
	/
	1用1备，自备

	14
	PAC加药泵
	
	
	台
	2
	/
	/
	1用1备，自备

	15
	PAM加药泵
	
	
	台
	2
	/
	/
	1用1备，自备

	16
	PAC配药罐
	
	750L
	台
	2
	/
	/
	

	17
	PAM溶配一体机
	
	300L/制备量
	台
	1
	/
	/
	

	18
	流量计
	
	
	台
	1
	/
	/
	

	19
	PH自控系统
	
	
	套
	2
	/
	/
	

	20
	电控、自控系统
	
	
	项
	1
	/
	/
	自备

	21
	混凝搅拌器
	
	
	套
	3
	/
	/
	自备

	22
	操作平台
	
	
	套
	1
	/
	/
	自备

	23
	压滤机
	
	
	台
	1
	/
	/
	自备

	24
	管线系统
	
	
	套
	1
	/
	/
	自备

	25
	安装费
	
	
	项
	1
	/
	/
	

	26
	技术服务费
	
	3%
	项
	1
	/
	/
	

	27
	税金
	
	6%
	项
	1
	/
	/
	


5.2 水量100t/d构筑物和设备

主要构筑物 

	序号
	构筑物名称
	  尺寸
	结构
	单位
	数量
	单价
	总价

	1
	调节池
	
	钢混防腐
	座
	1
	/
	/

	2
	Ph调节池
	
	钢混防腐
	座
	1
	/
	/

	3
	污泥浓缩池   
	 
	钢混
	座
	1 
	/
	/

	4
	絮凝沉淀池    
	 
	钢混
	座
	1 
	/
	/

	5
	加药间    
	
	
	座
	1  
	/
	/

	6
	中控室
	
	
	座
	1
	/
	/

	7
	合计
	
	
	座
	6
	/
	/


主要设备 

	序号
	设备名称
	材质
	规格型号
	单位
	数量
	单价
	总价
	备注

	1
	离心泵
	耐腐蚀
	5m3/h

	台 
	2
	/
	/
	1用1备，自备

	2
	污泥螺旋泵
	
	5m3/h
	台
	2
	/
	/
	1用1备，自备

	3
	污泥提升泵
	
	3m3/h
	台
	2
	/
	/
	1用1备，自备

	4
	电化学氧化塔
	碳钢
	3.0*4.0m
	台
	1
	/
	/
	

	5
	催化氧化塔
	玻璃钢
	2.0*3.0m

	台
	1
	/
	/
	

	6
	电化学填料
	高温烧结
	1*3cm
	吨
	 20

	/
	/
	

	7
	风机
	
	5.0m3/min

53.9kpa
	台
	2
	/
	/
	1用1备，自备

	8
	酸储罐
	
	 6m³
	座
	/
	/
	/
	自备

	9
	碱储罐
	
	 6m³
	座
	/
	/
	/
	自备

	10
	氧化剂储罐
	
	40m³
	座
	/
	/
	/
	自备

	11
	浓硫酸加药泵
	耐腐蚀
	
	台
	2
	/
	/
	1用1备，自备

	12
	液碱加药泵
	
	
	台
	2
	/
	/
	1用1备，自备

	13
	氧化剂加药泵
	耐腐蚀
	
	台
	2
	/
	/
	1用1备，自备

	14
	PAC加药泵
	
	
	台
	2
	/
	/
	1用1备，自备

	15
	PAM加药泵
	
	
	台
	2
	/
	/
	1用1备，自备

	16
	PAC配药罐
	
	 750L
	台
	2
	/
	/
	

	17
	PAM溶配一体机
	
	300L/制备
量
	台
	1
	/
	/
	

	18
	流量计
	
	
	台
	1
	/
	/
	

	19
	PH自控系统
	
	
	套
	2
	/
	/
	

	20
	电控、自控系统
	
	
	项
	1
	/
	/
	自备

	21
	混凝搅拌器
	
	
	套
	3
	/
	/
	自备

	22
	操作平台
	
	
	套
	1
	/
	/
	自备

	23
	压滤机
	
	
	台
	1
	/
	/
	自备

	24
	管线系统
	
	
	套
	1
	/
	/
	自备

	25
	安装费
	
	
	项
	1
	/
	/
	

	26
	技术服务费
	
	3%
	项
	1
	/
	/
	

	27
	税金
	
	6%
	项
	1
	/
	/
	


 废水处理管材及防腐、防渗措施

6.1管材

污水管、污泥管、空气管等工艺管道主要采用镀锌钢管或经防腐处理的钢管，使用寿命长，曝气管、加药管道采用U-PVC 或UPVC管，以便于安装维修和保养。各种管道的管径根据工艺计算而定。
6.2防腐措施

小口径管道（管径≤DN150mm）以下均采用U-PVC管或镀锌、焊接、无缝管。

大口径管道（管径>DN150mm ）以上采用焊接钢管，并管壁外涂三道、内壁涂两道环氧煤沥青以加强防腐。

所采用的铸铁阀门外涂2道环氧树脂漆以加强防腐。
6.3防渗措施

本废水处理站设计的构筑物主要采用钢筋混凝土结构，为避免地下水渗入或污水渗出，构筑物采用抗渗结构，抗渗等级S6，在池体内壁用壁厚20mm厚1:2水泥沙浆粉刷，池外壁涂防水涂料。
第七章  售后服务与承诺

我司郑重承诺，对于该项目将组织最强技术力量参加该项目的设计、施工和安装调试工作，力争将此工程做成食品污水处理样板工程、交钥匙工程。项目施工期间，服从业主正确领导和指挥，有责任和业主同甘共苦，确保工程质量。

7.1设备、系统保修

我们提供的工程设备保修期为1年，在保修期内，因自身质量等原因引发的故障，均将予以免费维修或更换；因使用不当造成质量下降或系统不稳定需更换设备零部件时，我司负责免费维修，设备及零部件费用按优惠价格提供。

7.2技术支持

1）系统调试完成后10个工作日内，编制详尽的系统、设备操作手册以及设备维护、保养手册，并制作图标设置在操作房内；

2）系统运行后，提供免费操作技术人员培训。

3）不定期回访，抽检水样；

4）保修期后我司可提供管家式服务，替客户对系统、设备进行监管、维护、保养、检验等一体化服务；

5）终身对所提供的设备提供服务，以优惠价格供应零配件，便于业主维修和更换。

7.3服务响应

1）业主提出服务要求，我司在24小时内到达现场解决问题；

2）对特殊问题，4小时内不能完成排障的，先运行备用设备，在2天内完成故障维修；

7.4技术培训计划

   a、设备安装时请业主设备管理人员现场跟踪学习，了解设备内部结构，掌握工艺流程和处理原理。设备运至现场我方同时提供本设备的操作维护手册，以及设备安装图纸，以供操作人员阅读。

   b、安装完毕，我公司将指派专人对操作人员进行技术培训，培训将分二部分进行，前期为设备工艺培训，我公司根据指定时间、地点认真地到现场为用户培训操作人员，内容包括设备系统的组成、运行原理，以及各处理单元的作用，掌握各个操作点的具体操作；后期为设备运转期间，以理论与实际操作相结合的形式进行培训，从中掌握全部的运行功能和故障发生的原因与处理方法，以及重点学习系统软件编制、调整。

 c、整个培训直至操作人员能熟练掌握处理系统的操作，如何开机、关机，如何通过电控柜控制系统的运行以及常见的设备故障处理。我方将提供项目负责人的联系方式，以便今后随时联系。


